TAILLES ET FINITIONS

1. INTRODUCTION

Latransformation des blocs bruts de pierre naturelle en d éments de construction peut étre
considérée comme un ennoblissement du matériau. Les opérations technologiques nécessaires a
cet effet se répartissent en deux grandes catégories :

. opérations de mise en forme par sciage &t par clivage

. opérations de fagconnage des faces vues.

Ce chapitre traite en détail des opérations de faconnage des surfaces, que |’ on peut subdiviser en
deux groupes: lestailles et lesfinitions. L’ art de lataille, qui permet d' obtenir de belles surfaces
structurées, est hérité d’' un savoir-faire séculaire propre aux tailleurs de pierres, tandis que les
opérations de finition des surfaces, qui offrent un large éventail de surfaces unies, mates ou
brillantes, perpéuent la longue tradition des marbriers.

Le fagonnage influence largement I” agpect ultime de la pierre. Aing, lateinte de la surface d’ une
pierre naturelle peut sensblement varier d’ une finition al’ autre. Le poli, par exemple, rendra
générdement les coloris plus intenses et plus sombres, dors qu’ une finition flammeée adoucirale
plus sowent la palette des couleurs.

Le choix du type de taille ou de finition dépend dans une large mesure de la nature du matériau
et del’emploi envisagé Aing, certainesfinitions (tel le cisdéfin, par exemple) ne conviennent

pas aux granits, tandis que d autres (comme le pali, par exemple) ne peuvent s appliquer a
certaines pierres calcaires.

2. DESCRIPTION DESDIFFERENTESTAILLESET FINITIONS

21 CLIVE

Le clivage, mécanique ou manud, permet larédisation de moellons.

Le clivage mécanique s effectue ala cliveuse, presse hydraulique composée d une lame qui &
pare en deux les déments de pierre stiés. Elle permet la refente économique de tranchesde 5 a
20 cm d' épaisseur. Le plan de clivage aing obtenu et dit clivé.

Le clivage manuel s effectue al’ aide de burins plats (ou “brichauts’).

Cet éclatage présente I aspect naturel de la pierre une surface a gros éclats, avec des bosses et
creux de formes diverses, répartisirrégulierement.

Synonymes de clivé: tranché, brut de clivage, brut, éclaté.  Variante : cro(tes.



22 SCIE

Cette taille désigne I’ éat de surface d’ une pierre sciée mécaniquement par des armures de
stiage, lefil hdicoidd ou lefil diamanté pour les grands ééments (blocs bruts d’ extraction), ou
déhitée au disque diamanté sur une scie circulaire pour les déments plus petits.

Le sciage laisse des traces qui apparaissent sur les surfaces sous forme de petites ondulations ou
décrochements (figure 5) de quelques dixiémes de millimétre de profondeur, paraléles et suivant
ladirection du sciage des armures ou du fil, pardldes mais d' dlure circonférentielle lors du
sciage au disgque.

Fig 5: Petit granit scié

Dans le cas du Petit Granit, lateinte de lapierre est gris clair avec de légeres nuances réparties de
maniéere diverse sur I’ensemble de la surface, en fonction du mode de sciage.

Le sciage permet d§ja d’ obtenir de belles surfaces sur des roches telles que la lave basaltique et
le cacaire coquillier, a condition qu’ dles soient correctement nettoyées afin d' en diminer les
traces de rouille déposées par lascie.

Synonyme de scié: brut de sciage.

23  EDELSTAHL

Les blocs de pierre sont débités en tranches brutes de facon plus lente et plus précise que dansla
taille précéderte. Les tranches sont ensuite nettoyées sous haute pression avant d’ étre polies.



24  SABLE

Le sablage sous pression est une maniére d’ obtenir rgpidement une surface rugueuse, en
particulier sur des pierres relativement tendres.

2.5 SBATTU
Latalle manuelle est effectuée ala pointe sur une surface sciée ou clivée.

L e shattu mécanique se réalise uniquement sur de grandes surfaces sciées, al’ aide d' un outil
possédant de 1 a4 dents ou lames en carbure de tungsténe, monté sur un marteau mécanique de
force variable. Lamise a dimension des produits finis s effectue gpréslataille.

On note de nombreuses petites traces courtes, isolées, plus ou moins pardldes entre eles
(largeur 1 @25 mm, longueur: 5 425 mm, profondeur: 2 a7 mm), en oblique ou pardlées par
rapport aux arétes (+ 45° a60°) et séparées par des cassures d’ éclatement trés marquées (figure
6). Le shattu est gros ou fin selon la fréquence des coups (espacés de 5 a 20 mm en manuel, de
1,5 a7 mm en mécanique).

Le shattu manuel dit “alapointe’ se distingue du shattu mécanique par son aspect plus brut, le
nombre réduit et I'irrégularité des coups de pointe. Le shattu fin mécanique, quant alui, présente
beaucoup d’ andogies, dans sarédisation et son aspect, avec lataille ancienne mécanique.

Sur le Petit Granit, lateinte de fond est gris sombre et parsemeée de coups blanchétres.
Synonyme de sbattu : amillé

Variantes : sbattu gros, sbattu fin.

26  SIRIE

Cette taille manuelle est rédisée ala pointe (ou ala broche) sur une surface générdement clivée.
Le parement présente des traits continus, sensblement paralleles entre eux et espacés de 15 a 30
mm (largeur : 1 a5 mm; profondeur : 2 a7 mm), en oblique par rapport aux arétes (+ 45° a 60°)

et séparés par des cassures d' éclatement trés marquées.

Lataille brochée et un strié tres grossier dont les sillons, espacésde 4 a8 cm (largeur : 5a10
mm, profondeur: 15 a 20 mm), sont rédisés ala broche.

Lataille quadrillée est une variante combinant deux tailles striées plus ou moins
perpendiculaires.

Sur le Petit Granit, lateinte de fond est gris sombre et parcourue de lignes blanchéires.

Synonyme de strié : talle brochée. Variante : quadrillé.



27 BOUCHARDE MANUEL

Le bouchardé manuel s effectue al’ aide de la boucharde, marteau a une ou deux tétes
interchangeables en acier, composées chacune d’ un damier de pointes pyramidales dites “ pointes
de diamant”.

Laboucharde efface toute trace des tailles précédentes (le sciage, par exemple) et imprime des
quadrilatéres de coups qui empietent les uns sur les autres et sont adignés sommairement,
paral&ement aux arétes ou légerement en courbe. Les nombreuses traces (petits pointsde 1 a3
mm de largeur et de profondeur) sont plus ou moins espacées selon ladenture de 1 outil. On
distingue le boucharde gros (16 a 36 dents) ou fin (49 a 64 dents). |l existe égaement des
bouchardes & 100 dents et 2400 dents que I'on utilise principaement sur les pierres.

Fig. 7 Petit Granit boucharde (taille mecanique).

Sur le Petit Granit, la teinte d ensemble d’ une surface bouchardée est gris dair (points
blanchétres sur un fond sombre).



2.8 SCLYPE

Pour e bouchardé mécanique, on utilise un marteau pneumatique ou hydraulique muni d une téte
de bouchardage qui effectue le travaill en continu sur de grandes surfaces sciées (avant leur mise
adimension). Les démentsfinis permettent aing de digtinguer s |e bouchardage a précédé ou
uivi le sciage.

L’ aspect de la surface varie sdon lataille du marteau (en générd 3,5 x 3,5 cm), le nombre de
pointes de |’ outil (8 et 16 pour le bouchardé gros, 25 pour le bouchardé fin) et saforce de frappe.
L es nombreuses traces (petits points de 1 a3 mm de largeur et de profondeur) sont plus ou moins
espacées salon ladenture de I’ outil et réparties régulierement sur I’ ensemble de la surface.

Sur le Petit Granit, lateinte d ensemble est gristres clair pour le boucharde fin, et gris foncé pour
le bouchardé gros. on'y distingue des points blanchétres.

Variantes : bouchardé gros, bouchardé fin

29 SCLYPE

Le sclypé est une talle exclusvement mécanique effectuée alalaye mécanique (fraise fixe),
directement sur de grandes surfaces sciées, mises ensuite a dimension.

Le parement plan est congtitué de fines striesen V pardléles, de 1 a5 mm de profondeur, entre
les queles lamatiere est brute d’ éclatement. Le nombre de stries ou traits peut varier de 10 a20
coups par dm; certains producteurs proposent un standard commercia de 12 coups par dm.

Sur le Petit Granit, lateinte d ensemble est gris moyen (les sillons gris bleu dternant avec la
pierre gris sombre).

Synonyme de sclypé : layé.

210 GRADINE

Lagradine est un ciseau d' acier en forme de peigne; la dimension des dents tranchantes et la lar-
geur de lapanne sont variables.

Danslatallle traditionnele manuelle, le gradiné &ait une taille d' affinage, peu courante en
Wailonie, préparatoire aux tailles plus fines. Actuele-nient, ¢’ est une taille essentiellement
mécanique, effectuée alafraise sur de grandes surfaces sciées mises ensuite adimenson.

Le parement présente de nombreux sillons en U sensblement pardldes (largeur : 3a7 mm; pro-
fondeur : = 3 mm) et diversement espaces selon I’ outil utilisé (figure 9):

. gradiné manud (devenu rare) : environ 10 traits par dm

. gradiné mécanique : 8, 10, 12 et 15 traits par dm

. standard commercid : en genérd, 10 et 12 traits par dm.



Dansle cas du Petit Granit, les stries gris clair cortrastent avec la pierre brute gris sombre.

2.11 CISELE MANUEL

C et latalle traditionnelle par excellence. Les ciseauix en acier sont de forme prismatique ou
oylindrique avec une extrémité plate tranchante en carbure de tungsténe. La largeur du tranchant
variede 1 cm (cisdets) a5 ou 8 cm (ciseauix larges) sdlon les différents travaux de cisdlage a
effectuer.

Le parement présente de nombreuses stries (1 a 2 mm de profondeur) de profil dissymétrique
I&gerement incling, entre lesquelles gpparaissent de fines lignes de matiere brute d’ éclatement.

Rédlisé sur une surface sciée, éventudlement rectifiée alameule, avec un nombre de coups de
10 230 par dm, le ciselé est générdement pardlde al’ une ou I’ autre des arétes, parfois oblique.

Il existe de nombreuses variantes exclusivement manuelles, réalisables pour certains travaux de
restauration ou de décoration, telles que lataille ancienne, e ciselé en chevrons ou, plusrares, la
tallle en damier et latalle mosaique (ou cathédrae).

Sur le Petit Granit, lateinte d ensemble et en générd grisclair, de [égeres variaions de teinte

S observant en fonction de I’ orientation des gtries et de lalumiére.

2.12 CISELE MECANIQUE

Une fraise multiple munie de dents diamantées ataque la tranche sciée, perpendicularement ala
surface, en donnant a la ciselure mécanique son profil plat caractéristique. L’ avance automatique
delamachine assure |e pardlélisme des cisdures et leur espacement régulier (de 10 428 dtries

par dm, standards commerciaux : 15 ou 20 Stries par dm).

Cette finition de surface produit parfois des effets non désirés : aingd, par exemple, des cisdures



obliques sur un revétement de facade peuvent canaliser les eaux de ruissellement dans une
direction bien précise et y favoriser I'incrustation des sdlissures et agents de pollution divers.

Sur le Petit Granit, lateinte d’ ensemble est générdlement grisdair.

213 TAILLE ANCIENNE MANUELLE

Latalle ancienne manudle &ait unetaille d’ affinage (taille heppelée ou retonte) du travail du
talleur de pierre. C'est un cisdlé effectué sans nombre de coups bien déterminé (+ 20 a 30 coups
par dm), les stries éant non continues, paralléles aux arétes ou légerement inclinées.

Synonymes de taille ancienne manuele : heppelé, retondu.

2.14 TAILLE ANCIENNE MECANIQUE

Lataille ancienne mécanique est une appelation des carriers pour désigner une taille effectuée
au ciseau pneumdique; elle n'aque peu d andogies avec lataille ancienne manudle tele que

définie d-avant et ressemble pratiquement & un sbattu trésfin.

Sur le Petit Granit, lateinte d ensemble est gris clair.

2.15 FLAMME

C' et unefinition gpécifiquement mécanique obtenue par passage d' un jet de flamme sur une
tranche de pierre sciée, avant mise adimension des produits finis. Elle ne s gpplique que sur de
grandes surfaces; les chants et retours vus ne peuvent pas étre flammeés.

Laflamme forme un angle d environ 45° et parcourt automatiquement toute la surface du pare-
ment. Le choc thermique fait éclater les grains superficis et donne la texture spécifique de cette
finition. Cetravail S effectue principalement sur des pierres dures.

Sur le Petit Granit, lateinte d’ ensemble est gris clair. Le détail présente une multitude de taches
blanchétres de formesirréguliéres, |égérement scintillantes et réparties plus ou moins



uniformément sur un fond gris moyen. Un aspect gris bleuté peut ére obtenu par brossage de la
surface flammée (gppdlation : flammé bleu).

2.16 GIVRE

Le givrage est une finition mécanique des parements typique de notre époque. |l S effectue au
moyen de cinq ciseaux dotés chacun de 4 lamelles et pivotant alafois sur eux-mémes et sur la
pierre. Le parement est rugueux et présente |’ agpect du givre.

2.17 MEULE

Le meulage s opére essentiellement sur des pierres dures et vise a diminer les traces de sciage.

Cette finition mécanique peut s effectuer soit a sec avec des dorasifs au carborundum, diamantés
ou smilaires, soit al’eau, al’ aide de plateaux de dressage diamantés. Elle se rédise au moyen de
meu euses mécaniques pour les petites surfaces, mouures, courbes, etc., ou sur des chaines

d adoucissage a partir de grandes tranches de pierre sciées.

Lafinesse del’ dbrasf, ¢'est-a-dire sagranulométrie, est générdement désignéeal’aidedela
numérotation internationae de la FEPA (P) en fonction de I’ ouverture des tamis (nombre de
mailles par cnf), les chiffres alant croissant & mesure que les grains sont plus fins.



Lasurface d un parement meulé est unie, toute trace de sciage éliminée, couverte de tres fines
rayures circulaires (visbles a peu visbles), de directions quelconques (0,2 mm de profondeur
maximum, selon le grain de " dorasif ou du plateau utilise).

L’ échelonnement des opérations de meulage permet d offrir une large gamme de nuances. Dans
le cas du Ptit Granit, on distingue

. lemeulégris: gran P. 14440

. lemeulé bleu : grain P. 60, 80, 120.

2.18 ADOUCI

L’ adouci est unefinition al’eau qui seréalise sur des chaines d’ adoucissage, a partir de grandes
tranches de pierre sciées (mises ensuite a dimension) ou dément par ément traité en continu.
Letravail des petites surfaces, moulures, courbes, etc. s effectue manuelement ou au moyen de
meuleuses mécaniques, avec des abrasifs au grain adapté.

Dansle cas du Petit Granit, on distingue

. I’adouci bleu clair: grain P. 220
. I’adouci bleu foncé : grain P. 320-400
. I’adouci foncé dit poli mat (satiné) : grain P. 400-500.

L’ adoucissage des granits (en particulier ceux de teinte foncée) al’ abrasif p. 220 peut faire appa-
raitre des bandes qui diminuent la qualité du travail. Ce risque serad’ autant plus grand que le
grain del’ dorasf est grosser.

Lataille adoucie produit de tres |égers reflets. La surface est unie, mate, sans aucune rayure
apparente.



2.19 POLI

Anciennement, la pierre, préaablement adoucie, était terminée ala potée d' é&ain ou d’ émeri ou
bien encore &I’ acide oxalique, et éventuellement cirée. Le pali brillant N’ gpparait qu’ a ce dernier
stade des finitions. Actudlement, le travall n'est fait alamain que pour les petites surfaces, a
I’aide d’ un tampon de feutre ou de drap sarré et humidifié,

L’ gptitude d' une pierre a prendre le poli est essertidlement déterminée par I’ gptitude au

polissage des minéraux qui la composent et par satexture. D’ une maniere générde, les minéraux

durs se prétent le mieux au polissage. Toutefois, S I on se référe a une classfication courante des

principaux minéraux des pierres naturdlles selon leur gptitude au polissage, on remarque que

nombre d' entre eux font exception alaregle :

. minéraux prenant facilement le poli : quartz, cacite, aragonite, néphéline, feldspaths,
dolomite, leudite, dlivine

. minéraux prenant moyennement le poli : pyroxene, amphibole, magnétite, serpentine,
cordiérite, chlorite
. minéraux prenant ma ou pas e poli: micas (bLotite, muscovite, s&ricite), limonite,

minéraux argileux (keaolinite), tac.

Du point de vue de I’ aptitude au polissage des pierres naturelles, on peut éablir le classement
suivant (extrait de «Gesteinskunde», F. Mdller, 1984, p. 171-172)

I Poli miroir Cdcaires desterrains anciens sans lithoclastes ni bioclastes et sans
ylolithes ni veines

Il Tres bon poli Aultres calcaires anciens, marbres microgrenus, onyx

1 Bon poli Cdcaires, marbres grenus, roches plutoniques non atérées, gneiss

v Poli (avec sutures ou zones mates)

Cdcaires argileux ou stylalithiques, dolomie, serpentinite,
ophicalcite, roches plutoniques atérées, la plupart des roches
effusives, laplupart des schistes prenant le poli



Vv Poli médiocre
Queques calcaires lacudtres, gres calcaires, roches volcaniques a
porosité fine, grés compacts, abétre

VI Poli quas nul (meuléfin)
Roches volcaniques a porosité fine, calcaires peu compacts de
formation récente, Ici plupart des gres, quelques quartzites,
micaschistes et schistes argileux.

Dansla plupart des cas, les tranches de pierre sont polies mécaniquement sur lestrains de
polissage et mises ensuite & dimension.

Le pali fait ressortir les caractéristiques propres a chague pierre : les taches blanches, veines,
limés, ... sont mis en évidence; la nature et la structure des fossiles gpparaissent distinctement
(articles de crinoides, coquilles de brachiopodes, coraux, ...). C'est au polissage que lesteintes,
accentuées, apparai ssent avec leurs différentes nuances. Le parement devient réfléchissant et tres
brillant. Plus que les autres finitions, e polissage révele les fissures et les cassures de lapierre,
Cette finition ne convient pas atous les types de pierres.

Le poli confére ala pierre une protection supplémentaire due ala planété obtenue. 1l donne les
meilleurs résultats sur les pierres dures. L’ usure plus rapide de la pellicule superficidle polie

rend les effets plus éphéméres sur la pierre tendre, bien que des techniques de protection
permettent de pallier cet inconvénient.

Une surface ma polie et mate et parcourue de bandes de polissage (plus marquées sur les
pierres de teinte foncée). Ce phénomene se produit également sur les grandes tranches de pierre
(longueurs inadaptées aux polisseuses).

220 POLYMERISATION

Cette technique consiste a projeter au pistolet une couche de polyester sur le marbre (ne convient
pas aux granits) pour le rendre plus résistant aux attaques d’ acide et aux adtérations dues ala
pollution.

2.21 TRAITEMENT CHIMIQUE

Lestranches peuvent éretraitées al’ acide, ce qui confere un effet décoratif ala surface de
certaines pierres. Ce traitement est généralement réservé aux démentsintérieurs.

5.3 REMARQUES

Le choix deI’'une ou I autre des finitions décrites ci-avant ne peut étre laissé au hasard.

Certaines finitions ne sont parfois pas réaisables sur tdl type de pierre déerminé. Cisder une
roche auss dure que le granit, par exemple, serait absurde et ne laisserait apparaitre que des



irrégularités. Les marbres, trop tendres et traversés par un grand nombre de veines cassantes et
dissociées, ne se prétent pas au bouchardage, qui lesferait éclater. A chaguetaille est associée
une épaisseur minimale, liée alaforce des coups nécessaires a sarédisation. Toute tranche de
moins de 30 mm d' épaisseur est susceptible de se rompre lorsgu’ ele est travaillée au marteaw.

Dans d' autres cas, certaines tailles se révéleront ingppropriées car préudiciables aux qualités
décoratives de la pierre. C'est pourquoi les parements en marbre ou en granit ne sont
pratiquement jamais meulés (perte de vivacité des textures).

Une large proportion d’' @éments de construction en pierre naturelle se préte au polissage. Citons
notamment les parements de facades et I'emploi de la pierre en intérieur pour le revétement des
sols ou le parachévement des cuisines et des sdles de bains. Sur les granits en particulier, les
surfaces polies offrent I’ avantage d’ une durabilité accrue vis-a-vis des agents atmosphériques, la
pollution et autres résdus S'y incrustant plus difficilement. Précisons toutefois que certaines
pierres polies utilisées en revétement de facade sont sujettes a des variations de teinte passagéres
au cours du processus d humidification et de séchage.

Danslecasd'un ddlage, il faut veiller a ce que lafinition de lapierre at un caractere
suffisamment anti- dérgpant; ce sera certainement le cas pour les sols extérieurs et,
éventuelement, pour les sols intérieurs suivant la destination des locaux; on seratres atentif au
danger que représente le poli des marches d’ escalier, dont le nez devra de toute fagon étre rendu
anti-dérapant. On doit savoir que, sauf entretien spécid, le poli des marbres s dtéreras ceux-ci
sont utilisés dans des locaux accessibles de I extérieur.

Soulignons cependant que le pali d' une pierre naturelle utilisée en revétement de sol est toujours
limité dans le temps, a moins d’ un entretien spécifique.

Le choix d un effet décoratif doit égdement sefaire en fonction de I’ environnement auquel
I’ouvrage sera expose. Les finitions brutes accrochent facilement les poussiéres et les sdissures,
nécessitant des entretiens fréquents (S du moins on désire conserver |’ effet recherché). Lorsque
des dégéts mécaniques sont a craindre, on renoncera de préférence aux surfaces lisses, sensibles
aux éraflures. L’ adéquation d' unetaille ou d’ une finition a ses divers usages projetés doit donc
étre envisagée non seulement sous son aspect esthétique, mais auss d' un point de vue
fonctionndl.

Les marbres et granits polis pourront bien sOr étre utilisés en revétements verticaux intérieurs.
Pour les revétements verticaux extérieurs, on sera attertif a utiliser des granits peu senshlesa

I’ dtération dupali ; le poli des marbres est généralement susceptible de disparditre, surtout
lorsque cette finition est utilisée pour les soubassements sujets aux éclaboussures contenant le
plus souvent des é éments abrasifs (poussiere, sable) ou agressifs (projections d’ eau rendue acide
par les pluies).
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